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QUANTOS ELEMENTOS FILTRANTES

SERAO NECESSARIOS PARA REDUZIR O NIVEL DE
SATURAGAO NORMAL DA AGUA?

Para estimar as quantidades de elementos filtrantes para um determinado Sistema ou planta,
primeiramente sera necessario estimar a quantidade de agua em seu Sistema aplicando a
equacéo| i/ onde V0 € a estimativa do volume de agua em litros/galdes, V_, € o volume
de 6leo em seu Sistema em litros/galdes e, ppm é a concentragdo de agua no seu Sistema
método Karl Fisher (também disponivel conforme o nosso relatério de andlise de 6leo).

ppm Capacidade max. de retencao de agua Fluid flow rate

=V, — Coni Cii.oz. Max (I/min)  Max (gpm)
"0 "0l 1,000,000
’ ’ cu2101 158 5.34 101 26.68
Assim, vocé podera calcular as Cu2102 247 8.8 159 42.00
quantidades necessarias de elementos Cu2103 S MED 220 98.11
aplicando a férmula CU4002 211 713 135 35.66
CU4003 307 10.38 197 52.04
UNIDADES METRICAS UNIDADES AMERICANAS CU4004 403 13.63 258 68.16
V V CU4005 619 20.93 395 104.35
. HO _HO CU4006 933 31.55 600 158.50
N = i x 1000 N = .0z x 128 CuU9oo01 763 25.80 489 129.18
o CU9502 611 20.66 391 103.29
onde: CU9503 1397 47.85 895 236.43
-N é o numero de elementos filtrantes DN016 L 5.48 o4 16.90
necessarios DN025 165 5.58 102 26.95
- C é a capacidade de absorgdo maxima n::;:g a 421?2 19,0;0996 12(75?, ;‘ggg
do filtro selecionado, veja tabela — & Ros s 9.5
Por favor atentar para as unidades i:i?fg Jgg g;g 2(3) 1;’3;
rret n tilizar a formul : '

f[:ob (T as qua do u ar a formuig e a FEX160 243 8.22 115 30.38

apeila. Méxima Capacidade de Retengdo da Agua, baseado no fluido IS0 VG-32 a 42°C. Vazdes e viscosidades diferentes poderdo

“ resultar em variacoes do desempenho na tapamdade de Retengdo. HQ HQ HQ HQ
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.. - FILTROS DE BAIXA
-_ E MEDIA PRESSAO

LFEX 160 LFEX 110 LFEX080 LFEX 060 ELIXIR®
LMP210 LMP211 LMP400 LMP401 LMP430 LMP900 LMP901 LMP950 LMP951 LMP 902 LMP 903 LMD951 LMD211 LDP

vrellle

UNIDADES DE FILTRAGENS OFF-LINE

UFM 041 UFM 015
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BENEFICIOS

Remova a contaminacéo de particulas sélidas e agua
® melhorando a confiabilidade e a eficiéncia
do sistema

PN Aumenta dramaticamente a vida do componente
hidraulico e do fluido

® Reduz ou elimina as chances de falhas catastréficas

Reduz os custos das pecas de reposicao, 0s
@ custos de manutencao e a redugéo do custo-hora da
maquina parada

® Menor consumo de energia

® Aumento do desempenho do equipamento
€ 0 aumento da produtividade da maquina

¢ Melhora no impa

PREVENIR
PROBLEMAS CHAVE

A contaminacao liquida causa principalmente um declinio no
desempenho da lubrificacao e da protecao das superficies fluidas.

Ao remover a agua do seu sistema de alimentacao fluida,
vocé podera evitar muitos problemas como:

e Corrosao (marcacao do metal)

e Perda de poténcia na transmissao

e Acelerados desgates abrasivos nos componentes hidraulicos

e Travamento/emperramento das valvulas

e Fadiga dos rolamentos

e Alteracao da viscosidade (reducao das propriedades dos lubrificantes)

¢ Precipipacao dos aditivos e oxidacao do 6leo
¢ Aumento do nivel da acidez

e Aumento da condutividade elétrica (diminuicao da rigidez dielétrica)
e Resposta lenta/ineficiente nos sistemas de controles
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TEOR DE AGUA

O teor de agua geralmente é indicado como uma porcentagem de saturacao
a uma certa temperatura do 6leo em graus centigrados

Oleos diferentes tém diferentes niveis de saturacdo, portanto UR (umidade relativa) % é a melhor e mais
pratica medicao; 100% de UR corresponde ao ponto em que a agua livre pode existir no fluido; portanto, o
fluido ndo é mais capaz de manter a agua em uma solucao dissolvida. Em 6leos minerais e fluidos resistentes
ndo aquosos, a agua nao é solicitada. O 6leo mineral geralmente pode conter um teor de agua na faixa de
50 a 300 ppm (a cerca de 30°C), o qual pode suportar sem consequéncias adversas. Uma vez que o teor de
agua excede cerca de 300 ppm, o 6leo comeca a parecer turvo.

O grafico representa a contaminagcao da agua no
6leo dentro do “Meio Filtrante”.

A linha vertical branca a 65°C indica o valor maximo
em partes por milhao(ppm), limite tipico do elemento
filtrante. No novo laboratério de P&D da MP Filtri,
com a mais recentes tecnologias de equipamentos
de testes, sao utilizados métodos para controlar a
quimica do fluido e, consequentemente, o teor de
agua.

Partes por milhao (ppm)

8
oo IS

40 50
Temperatura do éleo °C

Oleo hidraulico
—— (leo de engrenagem
= Oleo de turhina

60 70

NIVEIS DE SATURACAO

O dleo fica turvo quando estd contaminado com agua acima do seu nivel de
saturacdo. O nivel de saturagéo é a quantidade de agua que pode ser dissolvida
pela quimica molecular do 6leo. Uma vez que os efeitos da agua livre (também
emulsionada) sdo mais prejudiciais do que os da agua dissolvida, 0s niveis Emulsionada
de agua devem permanecer bem abaixo do ponto de saturagdo. No entanto,
mesmo a agua na solucéo pode causar danos e, portanto, todos os esforgos
deverao ser feitos para manter os niveis de saturagao o mais baixo possivel. A
concentragao de agua no 6leo deve ser mantida abaixo do ponto de saturagao
0 maximo possivel, consulte o grafico.

Ponto de saturacao

Agua Livre

- 100%

-75%

EXEMPLO: - 50%
NIVEIS TiPICOS DE SATURACAO DE AGUA PARA OLEOS MINERAIS

- Qleo hidraulico mineral a 30°C=200ppm (0,02%)=100% de saturagao
- Oleo hidraulico mineral a 65°C=500ppm (0,05%)=100% de saturacao

-25%

Como orientacao, recomendamos manter os niveis
de saturacao inferiores a 50% em todos os equipamentos.

Agua dissolvida

- 0%
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CONCENTRACAO DA AGUA

NO OLEO

A contaminacao liquida causa principalmente
um declinio no desempenho da lubrificacao e
da protecao das superficies fluidas

AGUA DISSOLVIDA
(abaixo do ponto desaturacao)

AUMENTO DA ACIDEZ DO FLUIDO
promove a corrosao na superficie e oxidacao
prematura do fluido

PAR GALVANICO EM ALTAS TEMPERATURAS
promove a corrosao quimica sobre
superficie metdlica

AGUA LIVRE (emulsificado ou em goticulas)
EFEITOS ADICIONAIS

DECLINIO DO DESEMPENHO DO LUBRIFICANTE
promove a formacgéo de ferrugem e lodo, corrosao
metalica e o aumento da contaminagao sélida

FORMACAO DE COLONIAS DE BACTERIAS
promove o aumento da viscosidade, mau cheiro,
fluido descolorido

FORMAGCAO DE GELO A BAIXAS TEMPERATURAS
promove danos a superficie

REDUCAO DE ADITIVOS
A agua livre retém aditivos polares

TEOR DA AGUA - METODO KARL FISCHER:
5000

g

Teor da agua (ppm)

1000

0 Dissolvida
Tempo

O gréfico representa a determinagéao do teor
de agua de acordo com o método de titulagdo
Karl Fischer-DIN51777. A curva representa a
diminuicdo da concentracdo da agua no 6leo
ao longo do tempo.

A (5000 ppm) ® B (700 ppm) @

Na imagem A (5000 ppm):

0 Oleo esta turvo pois ndo passou pelo elemento
filtrante removedor de agua, da UFM041
(Unidade de filtragem off-line).

Na imagem B (700 ppm):

o Oleo esta mais transparente pois passou pelo
elemento filtrante removedor de agua, da
UMFO041 (Unidade de filtragem off-line), assim
absorvendo a agua livre.

—
® 5000 ppm @® 700 ppm ® < 300 ppm
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A MP Filtri se reserva o direito de fazer modificagcdes nos modelos e versdes dos produtos descritos a qualquer momento, por motivos técnicos e/ou comerciais.
f It Para obter informacdes atualizadas, visite nosso site: www.mpfiltri.com. As cores e as imagens dos produtos sao meramente Indlcatlvas
m p I rl Com Q ualquer reproducao, parcial ou total, deste documento é estritamente proibida.Todos os direitos sao estritamente reservados.
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